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Kody CPV:
45262423-2 - Wykonywanie podkladéw
45432100-5 - Ktadzenie i wyktadanie podtdg

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem podtozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach zadania ,Budowa
budynku Wydziatu Radia i Telewizji im. Krzysztofa Kieslowskiego w Katowicach przy ul. Swietego Pawia,
dz. nr 183/2".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robét zwigzanych z wykonaniem podiozy i posadzek
zgodnie z dokumentacja projektowa;

— wykonanie wylewki betonowej,

— wykonanie wylewki betonowej z betonu polerowanego,

- wykonanie wylewki betonowej z betonu polerowanego zbrojonego siatkg i malowanego zywicqg

epoksydowa,

- wykonanie wylewki z jastrychu cementowego,

— wykonanie warstwy wierzchniej posadzek z ptytek klinkierowych,

— wykonanie warstwy wierzchniej posadzek z cegiet klinkierowych,

— wykonanie warstwy wierzchniej z wyktadziny dywanowej,

— wykonanie podkonstrukcji widowni.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 1.5.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodno$é z umowa, projektem
wykonawczym, pozostalymi ST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zamawiajacy zastrzega sobie konieczno$¢ wykonania odcinkéw prébnych poszczegdlnych rodzajow
posadzek z ksztattek i cegiet ceramicznych, do akceptacji przez Projektanta i Inspektora Nadzoru.

Odcinek prébny powinien mie¢ wymiar min. 1 x 1 m.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 2.

Materialy stosowane do wykonania prac renowacyjnych elewacji powinny mie¢:
* oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang



normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

» deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

* oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna,
badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

» okres przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

Dopuszcza sie zastosowanie materialtdw rownowaznych o parametrach nie gorszych od wystepujacych w
projekcie, po uprzednim uzyskaniu zgody projektanta i Inspektora Nadzoru.

2.2. Wylewka betonowa
2.2.1. Beton i jego sktadniki

Nalezy zastosowaé beton klasy B30 (C30/37) z dodatkiem przeciwskurczowym.

Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
* nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

* mrozoodporno$¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wiekszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PNB-06250,

* wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma byé mniejszy od 0,5.

Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma. PN-B-06250 tak, aby przy najmniejszej
ilosci wody zapewni¢ szczelne ufozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad
mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru.

Stosunek poszczegllnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniac niezbedng
urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie
grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco: z ustalonym skladem
kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i
0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku, za
optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie
charakteryzuje sie najwieksza masa objetosciowa.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego
mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspoiczynnik ten wyznacza sie na podstawie
uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od
wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materialow. Dla teoretycznego ustalenia
warto$ci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze
fachowej.

Maksymalne ilosci cementu w zalezno$ci od klasy betonu sg nastepujace:
400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,
450 kg/m3 - dla betonu klas B37 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10C), $rednig wymagang wytrzymatos¢
na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3 RbG.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-B-06250 nie
powinna przekraczaé:

* wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,



* wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa
do 16 mm, wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznigciem
przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-
06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej
skfadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:
* metodg Ve-Be,
* metody stozka opadowego.

Ro6znice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-B-
06250 nie moga przekraczac:

e  +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
e +10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé¢ aparatem Ve-Be. Dla
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

2.2.2. Cement

Cementy stosowane do wyrobu betonowych elementdéw winien:

= spetnia¢ wymagania normy PN -B — 19701

= do formowania elementow:

- z beton6w zwyktych klasy B10 do B40 nalezy stosowa¢ cementy klasy od 32,5 do 42,5

- z betonéw zwyktych klasy B45 nalezy stosowac cementy klasy od 42,5

® rodzaje uzytego cementu nalezy przyjmowaé¢ zgodnie z PN — B — 19701 — w zaleznosci od warunkéw
dojrzewania betonu oraz przyjetej klasy cementu i rodzaju formowanego elementu

= whasciwosci mechaniczne, chemiczne i fizyczne dla uzytych cementéw winny spetnia¢ wymagania
okreslone w PN — B -19701 (tablica 2, tablica 3)

Cement winien pochodzi¢ z jednego zrédta dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego jakosé winna
by¢ okreslona i udokumentowana atestami.

2.2.3. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie staloscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakos$ci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszag byé na placu sktadowym oddzielnie skladowane na
umocnionym i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajagcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywaé¢ wytrzymatos¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodng z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

- oznaczenie skiadu ziarnowego wg normy PN-B-0614.12,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
- 0znaczenie zawartosci pytbw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jej petnych badan
wg normy PN-B-06712.
Jako wode zarobowg mozna stosowa¢ kazda wode zdatng do picia oraz wode z rzek, jezior i innych miejsc
pod warunkiem, ze odpowiada ona okreslonym wymaganiom podanym ponizej (zgodnie z PN-B-32250):

*  barwa wody winna odpowiadac barwie wody wodociggowe;j



* woda nie powinna wydziela¢ zapachy gnilnego

* woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek, klaczkow

*  pH nie mnigj niz 4

*  zawartosc siarkowodorow, nie wiecej niz 20 (mg/l) (wg PN-C-04566/02)
*  zawartos¢ siarczandw, nie wiecej niz 600 (mg/l) (wg PN-C-04566/03-09)
*  zawartosc cukrow nie wiecej niz 500 (mg/l) (wg PN-C-04628/02)

e zawartos¢ chlorkéw, nie wiecej niz 400 (mg/l) (wg PN-C-046600/00)

* twardosc ogdlna nie wiecej niz 10 (mval/l) (wg PN-C-04554/02)

* sucha pozostatosé, nie wiecej niz 1000 (mg/l) (wg PN-C-04541)

Obnizenie wytrzymatosci zapraw na zginanie lub sciskanie, nie mniej niz 10% (wg PN-B-32250)
Woda spetniajgca ww. Warunki nadaje sie réwniez do pielegnacyjnego zwilzania elementéw betonowych
oraz do pielegnaciji twardniejgcego betonu.

Nie nalezy stosowaé¢ do betondw:
* wod z rzek w poblizu odptywow Sciekéw fabrycznych
e wadd bagiennych, (w przypadku zanieczyszczenia ich kwasami organicznymi i thuszczami roslinnymi)
* wodd morskich oraz innych zawierajacych glony i mut
* wod wydzielajacych zapachy

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonow

Domieszki do betonéw musza mieé aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drdg i
Mostoéw oraz posiadac atest producenta.

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, $rodkow i
dodatkéw do betonu: uplastyczniajacych, opozniajacych lub przyspieszajacych twardnienie betonu,
uszczelniajacych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.

Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami laboratorium. Od producenta
nalezy uzyska¢ gwarancje zgodno$ci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane
przez Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez
dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametréw oraz
pozostatych wymagan przez betony w ktérych zastosowano domieszke.

2.2.5. Zbrojenie posadzki
Zbrojenie posadzki wykonaé¢ zgodnie z dokumentacja.

2.2.6. Wylewka betonowa polerowana

Polerowanie betonu z wykorzystaniem nowoczesnych, planetarnych szlifierek diamentowych, w wyniku
wieloetapowego procesu obrébki mechanicznej powierzchni posadzki, wraz z zastosowaniem dedykowanej
chemii, pozwala na uzyskanie zaskakujgco korzystnego wyniku. Posadzka jest gladka, blyszczaca,
nienasiagkliwa. Dzieki odstonieciu struktury, ma wyglad zblizony do polerowanego granitu.

Beton polerowany jest stosunkowo nowym rozwigzaniem , lecz dzieki swoim zaletom, szybko zdobywa
uznanie wsrdd uzytkownikéw. Ustuge polerowania mozemy wykona¢ zaréwno na nowej posadzce betonowej
jak i w ramach renowaciji juz istniejacej.

Zalety betonu polerowanego

- wysoka estetyka,

- idealnie rowna posadzka,

- trwatos¢ zblizona do trwatosci posadzki betonowej - z reguly kilkadziesiat lat,

- nie ma koniecznosci utozenia kolejnych warstw, ktére zawsze sg podatne na zluszczenia i odspajanie,
- wodoodpornosé

- odpornos¢ chemiczna

- bardzo wysoka odpornosc¢ na $cieranie i uderzenia

- fatwos$¢ w utrzymaniu czystosci

- prace moga by¢ prowadzone bez koniecznosci wytgczenia zaktadu



2.2.7. Preparat hydrofobowy

Koncentrat mikroemulsji silikonowej, ktéry po rozciehczeniu z wodg stanowi impregnat hydrofobizujacy o
wysokich zdolnosciach penetracyjnych. Preparat hydrofobowy spetnia wymagania PN-EN 1504-2 dla
impregnacji hydrofobizujacej

Jest stosowany jako impregnat hydrofobizujacy na chionne podioza jak np. beton w konstrukcjach
inzynierskich i budowlanych narazonych na korozje chlorkowg w srodowisku morskim, itp.

* Nadaje sie do ochrony przed wnikaniem (Zasada 1, metoda 1.1 wg PN-EN 1504-9)
* Nadaje sie do kontroli zawilgocenia (Zasada 2, metoda 2.1 wg PN-EN 1504-9)
* Nadaje sie do zwiekszania opornosci (Zasada 8. metoda 8.1 wg PN-EN 1504-9)

Impregnat do podtozy mineralnych takich jak beton, zaprawa, konstrukcji ceglanych (nie szkliwionych),
kamiennych, gazobetonu, wtékno cementu, farb mineralnych itp.

Wiasciwosci:
¢ Redukuje podcigganie kapilarne wody
* Redukuje wchianianie agresywnych roztworéw rozpuszczonych w wodzie
¢ Nie zmienia paroprzepuszczalnosci impregnowanej powierzchni
* Wysoka penetracja podtoza betonowego
* Nie zmienia wygladu powierzchni
* Poprawia odpornos¢ na zabrudzenia, ogranicza rozwéj grzybow i plesni
* Woysoka odporno$¢ na alkalia.

2.3. Wylewka z jastrychu cementowego

Wzbhogacona tworzywem sztucznym, gotowa, sucha mieszanka do wytwarzania szybkowigzacych i szybko
dojrzewajacych jastrychéw cementowych. Zgodny z klasyfikacjg CT-C25-F5 wg normy PN-EN 13813. Nie
jest wymagany dodatek piasku na placu budowy.

Niska zawarto$¢ chromianéw, zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1907/2006, zatagcznik XVII.

Cementowa, wzbogacona tworzywem sztucznym, szybko dojrzewajgca, sucha zaprawa do wytwarzania
jastrychéw ptynnych, o bardzo dobrych parametrach roboczych, dzieki witasciwosci samorozptywnosci.
Szybko osigga wysoka wytrzymatos¢. Do nanoszenia réwniez przy pomocy urzadzenia mieszajacego lub
agregatu podajacego.

Charakteryzuje sie bardzo niskim skurczem; wytworzona jest z kontrolowanych surowcéw i podlega Scistej
kontroli jakosci.

2.4. Ptytki ceramiczne klinkierowe

Nalezy zastosowac ptytki podtogowe klinkierowe o nastepujacych parametrach:

wymiary plytek: 250 x 65x15 mm,

kolor ciemno brgzowy zblizony do koloru cegly w istniejgcym zachowywanym budynku — konieczne
zatwierdzenie koloru przez gtéwnego architekta po wykonaniu prébek,

Wyroby powinny byé wykonywane w oparciu o normy PN — EN 14411 i PN - EN 771-1,

Wszystkie wyroby powinny by¢ mrozoodporne o nasigkliwosci okoto 6%,

Tolerancje wymiarowe dla ptytek +/- 2% od wymiaréw nominalnych nie wiecej jak 4 mm na dtugosci,
na grubosci +/- 10%,

klasa wytrzymatosci 30,

Reakcja na ogien — klasa Al,

Odpornos¢ na srodki chemiczne domowego uzytku jak : roztwor chlorku amonu, podchlorynu
sodowego, stabe kwasy solny i cytrynowy, stabe zasady jak wodorotlenek potasu.

Y VV Y V

Y VYV

Piytki uktada¢ na zaprawie cementowej elastycznej z trasem, fuga cementowa elastyczna z trasem w
kolorze dopasowanym do koloru ptytek.

Dylatacje ptytek klinkierowych nalezy wykonywac¢ w polach max. 3x3m o szerokosci 1 cm, w dylatacje
wprowadzi¢ sznur dylatacyjny a nastepnie fuge trwale elastyczng wysokowytrzymata.



2.4.1. Impregnacja ptytek klinkierowych w pomieszcz ~ eniach mokrych

Preparat do impregnacji

Niewidoczny, zabezpieczajacy przed powstawaniem plam z olejow, tluszczéw i wody, specjalny preparat do
impregnowania wszystkich nieszkliwionych ptytek ceramicznych, piytek ceglanych, klinkieru, piyt tupanych,
ptytek kamionkowych, a takze kamieni naturalnych i sztucznych.

Wiasciwosci

Impregnat przeciw plamom wypetnia kapilary chionnego podtoza tak, ze w znacznym stopniu zostaje
zmniejszone przenikanie wody, tluszczOéw i olejow. Przy jednokrotnie natozonej warstwie przepuszczalnosé
pary wodnej zostaje zachowana, tak wiec w duzej mierze jest utrzymana zdolnos¢ do osuszania materiatow
budowlanych.

Nie wywiera wcale lub prawie wcale wplywu na poslizg okladziny. Wyglad oktadziny nie zmienia sie wcale
lub prawie wcale (w przypadku niektorych podtozy mozliwe jest przyciemnienie barwy).

Preparat:

- chroni przed olejami, thuszczami, wodg

- hie zmienia wygladu zaimpregnowanej powierzchni
- jest nieszkodliwy pod wzgledem zdrowotnym

- do uzytku w pomieszczeniach i na zewnatrz

Preparatem nalezy zabezpieczy¢ posadzki w pomieszczeniach mokrych.
2.4.2. Materiaty do uktadania ptytek klinkierowych
Grunt

Wysoko skoncentrowany, nie zawierajacy rozpuszczalnika, szybkoschnacy podkiad na bazie zywicy
syntetycznej, do podtozy o silnych i zr6znicowanych wtasciwosciach ssacych.

Podktad gruntujgcy redukuje zdolnosci chtonne i wyréwnuje zréznicowang chtonnosé podtoza. Wzmacnia
piaszczace powierzchnie i wigze luzne czastki. Podklad gruntujacy do podtozy chionnych poprawia réwniez
przyczepnosé.

Przy nakfadaniu szpachli samopoziomujgcych zmniejsza zjawisko tworzenia sie pecherzy powietrza, przy
naktadaniu zaprawy cienkowarstwowej ogranicza zbyt szybkie oddawanie wody z warstwy zaprawy.

Zaprawa klejowa cementowa elastyczna z trasem

Cementowa, elastyczna zaprawa sredniowarstwowa do ukladania i mocowania ptytek i ptyt ceramicznych,
piyt Cotto, ptyt z kamienia naturalnego, betonu i gresu, do warstw o grubosci od 5-20 mm.
Niska zawartos¢ chromiandéw zgodnie z Rozporzgdzeniem (WE) Nr 1907/2006, zatgcznik XVII.

* Odpowiada klasyfikacji C2 TE zgodnie z normg PN-EN 12004 przy uzyciu kielni zebatej 10 mm

¢ Elastyczna zaprawa sredniowarstwowa

* Zawiera tras renski

¢ O podwyzszonej odpornosci na wykwity i przebarwienia

* SzczegOllnie do piyt wielkoformatowych, o mocno profilowanej spodniej powierzchni i duzej tolerancji
grubosci

* Na balkony, tarasy, elewacje, podtogi ogrzewane oraz stare okladziny uktadane metoda ,ptytka na
ptytke”

* Do szpachlowania nieréwnosci do 20 mm

¢ Na $ciany i podiogi

* W pomieszczeniach i na zewnatrz

Zaprawa do fugowania

Cementowa, elastyczna, zawierajgca tras renski zaprawa do fugowania. Spetnia wymagania CG2 WA



zgodnie z normg PN-EN 13888. Produkt o niskiej zawartosci chromianéw zgodnie z Rozporzadzeniem (WE)
1907/2006, zatgcznik XVII.

— Do gresow

— Woysoka hydrofobowos$¢

— Na balkony i tarasy

— Na podtogi ogrzewane

— Zawiera tras renski

— O bardzo niskiej emisji EC1P-S

— Do spoin o szerokosci 2—-20 mm
— Na $ciany i podiogi

— W pomieszczeniach i na zewnatrz

2.4.3. Dylatacje

Nalezy zastosowaé¢ do wypetniania dylatacji zestaw skladajgcy sie ze sznura dylatacyjnego i fugi trwale
elastycznej w kolorze dopasowanym do ptytek ceramicznych.

Sznur dylatacyjny

Sznur z pianki polietylenowej, o okragtym przekroju, do wypetniania przestrzeni pod fuge silikonowa.

Fuga trwale elastyczna wysokowytrzymaita

Nalezy zastosowaé fuge trwale elastyczng, wysokowytrzymatg, w kolorze dopasowanym do ptytek
ceramicznych.

Odporna na oddziatywanie chemikalidw, sieciujacy kwasem octowym, silikonowy materiat do uszczelniania i
elastycznego wypetniania wysoko obcigzonych szczelin dylatacyjnych.

2.5. Posadzki z cegiet klinkierowych

Nalezy zastosowac¢ cegte klinkierowa o nastepujacych parametrach:

- wymiary cegly 250x120x65 mm,

- Wyroby powinny by¢ wykonywane w oparciu o normy PN — EN 14411 i PN — EN 771-1

- Wszystkie wyroby powinny by¢ mrozoodporne o nasigkliwosci okoto 6%

— Tolerancje wymiarowe dla ptytek +/- 2% od wymiaréw nominalnych nie wiecej jak 4 mm na diugosci,
na grubosci +/- 10% .

— Tolerancje wymiarowe dla cegty — kategoria T2 wg normy PN — EN 771-1 , klasa wytrzymatosci 30
($cianki wewnetrzne) oraz 35 ($ciany zewnetrzne) .

- Reakcja na ogien — klasa Al

— Odpornos$¢ na srodki chemiczne domowego uzytku jak : roztwér chlorku amonu, podchlorynu
sodowego, stabe kwasy solny i cytrynowy, stabe zasady jak wodorotlenek potasu,

— kolor ciemno brgzowy zblizony do koloru cegty w istniejgcym zachowywanym budynku — konieczne
zatwierdzenie koloru przez gtéwnego architekta po wykonaniu prébek,

- cegta formowana recznie, nieregularna.

Ptytki ukltada¢ na zaprawie cementowej elastycznej z trasem, fuga cementowa elastyczna z trasem w
kolorze dopasowanym do koloru ptytek.

Dylatacje ptytek klinkierowych nalezy wykonywa¢ w polach 6x6ém oraz brzegowe o szerokosci 1 cm, w
dylatacje wprowadzi¢ sznur dylatacyjny a nastepnie fuge trwale elastyczng wysokowytrzymatg w kolorze
dopasowanym do koloru ptytek.

Cegta po przywiezieniu jej na plac budowy powinna byé sktadowana na podktadach drewnianych lub

zafoliowanych paletach tak, aby nie miata kontaktu z gruntem.
Cegly nie mogq by¢ uszkodzone, ich $cianki powinny byé proste, bez rys i peknie¢. Cegly dostarczone na
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budowe musza posiada¢ atesty i certyfikaty odpowiadajgce normom (PN-68/B-12001).
2.5.1. Materiaty do uktadania cegiet klinkierowych
Grunt

Wysoko skoncentrowany, nie zawierajacy rozpuszczalnika, szybkoschnacy podkiad na bazie zywicy
syntetycznej, do podtozy o silnych i zr6znicowanych wtasciwosciach ssacych.

Podktad gruntujacy redukuje zdolnosci chtonne i wyréwnuje zréznicowang chtonnosé podtoza. Wzmacnia
piaszczace powierzchnie i wigze luzne czastki. Podktad gruntujacy do podtozy chtonnych poprawia réwniez
przyczepnos$é.

Przy nakfadaniu szpachli samopoziomujgcych zmniejsza zjawisko tworzenia sie pecherzy powietrza, przy
naktadaniu zaprawy cienkowarstwowej ogranicza zbyt szybkie oddawanie wody z warstwy zaprawy.

Zaprawa klejowa cementowa elastyczna z trasem

Cementowa, elastyczna zaprawa sredniowarstwowa do ukladania i mocowania ptytek i ptyt ceramicznych,
piyt Cotto, ptyt z kamienia naturalnego, betonu i gresu, do warstw o grubosci od 5-20 mm.
Niska zawartos¢ chromianéw zgodnie z Rozporzgdzeniem (WE) Nr 1907/2006, zatgcznik XVII.

* Odpowiada klasyfikacji C2 TE zgodnie z normg PN-EN 12004 przy uzyciu kielni zebatej 10 mm

* Elastyczna zaprawa sredniowarstwowa

* Zawiera tras renski

¢ O podwyzszonej odpornosci na wykwity i przebarwienia

* SzczegOllnie do piyt wielkoformatowych, o mocno profilowanej spodniej powierzchni i duzej tolerancji
grubosci

* Na balkony, tarasy, elewacje, podtogi ogrzewane oraz stare okladziny uktadane metoda ,ptytka na
ptytke”

* Do szpachlowania nieréwnosci do 20 mm

* Na sciany i podiogi

* W pomieszczeniach i na zewnatrz

Zaprawa do fugowania

Cementowa, elastyczna, zawierajgca tras renski zaprawa do fugowania. Spetnia wymagania CG2 WA
zgodnie z normg PN-EN 13888. Produkt o niskiej zawartosci chromianéw zgodnie z Rozporzadzeniem (WE)
1907/2006, zatacznik XVII.

— Do greséw

— Wysoka hydrofobowo$¢

— Na balkony i tarasy

— Na podiogi ogrzewane

— Zawiera tras renski

— O bardzo niskiej emisji EC1P-YS

— Do spoin o szeroko$ci 2-20 mm

— Na s$ciany i podiogi

— W pomieszczeniach i na zewnatrz

Fuga cementowa

Fuga z trasem - cementowa, zawierajgca tras, szybkowigzgca zaprawa do spoinowania lekko i $srednio
obcigzonych okfadzin brukowych i z kamienia naturalnego. Spetnia wymagania CG2 WA zgodnie z normg,
PN-EN 13888. Produkt o niskiej zawartosci chromianéw zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1907/2006,
zatgcznik XVII.
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» Do spoin o szerokosci 5-40mm

*  Szczegolnie do spoinowania tamanych ptyt kamiennych

*  Wytrzymatos$¢ na sciskanie 25 N/mm2

* Odporna na czyszczenie strumieniem wody pod cisnieniem
* Odporna na czyszczenie mechaniczne

* Ogranicza wystepowanie wykwitow wapiennych

* Odporna na mroz i sél stosowana przy odladzaniu

*  Mozliwos¢ wezesnego chodzenia i obcigzania

* Na sciany i posadzki

* W pomieszczeniach i na zewnatrz.

Do spoinowania kostki brukowej i oktadzin z kamienia naturalnego w obiektach ogrodowych i architektury
krajobrazu oraz lekko i $rednio obcigzonych okfadzin infrastruktury drogowej na podbudowie sztywnej.
Roéwniez do fugowania ptyt z kamienia naturalnego w pomieszczeniach oraz na balkonach i tarasach, przy
szerszych spoinach z rustykalng, gruboziarnista strukturg powierzchni. Szczeg6lnie do spoinowania
tamanych ptyt kamiennych. Nadaje sie rowniez na podtogi ogrzewane.

2.5.2. Dylatacje

Nalezy zastosowaé¢ do wypetniania dylatacji zestaw skladajgcy sie ze sznura dylatacyjnego i fugi trwale
elastycznej w kolorze dopasowanym do ptytek ceramicznych.

Sznur dylatacyjny

Sznur z pianki polietylenowej, o okragtym przekroju, do wypetniania przestrzeni pod fuge silikonowa.

Fuga trwale elastyczna wysokowytrzymata

Nalezy zastosowaé¢ fuge trwale elastyczng, wysokowytrzymata, w kolorze dopasowanym do ptytek
ceramicznych.

Odporna na oddziatywanie chemikaliow, sieciujgcy kwasem octowym, silikonowy materiat do uszczelniania i
elastycznego wypetniania wysoko obcigzonych szczelin dylatacyjnych.

2.6. Nawierzchnia z zywicy epoksydowej
Nalezy zastosowac posadzke z zywicy epoksydowej, RAL 7022.

Nalezy zastosowaé specjalistyczny system posadzkowy o strukturze antyposlizgowej przeznaczony do
stosowania w wewnetrznych obiektach garazowych i parkingowych narazonych na obcigzenia typowe
dla ruchu kotowego.

Wiasciwosci

¢ Woysoka odporno$¢ mechaniczna i chemiczna

* tatwosc aplikacii

* tatwosc czyszczenia

* Materiat ekonomiczny w uzyciu

* Odpornos¢ na ciecze

* Blyszczgca powierzchnia

¢ Mozliwos¢ wykonania powierzchni o fakturze antyposlizgowej

2.7. Wykfadzina dywanowa

Wyktadzina dywanowa

* metoda produkcji Tuftowana 1/10”
* postaé cieta
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* metoda barwienia barwiona powierzchniowo

* gobrna warstwa tkany polipropylen

* dolna warstwa tkany polipropylen

» skiad runa BCF Poliamid 6.6

*  wysokosc¢ catkowita nie mniej niz 9,5 mm
* wysokos$¢ warstwy uzytkowej nie mniej niz 7,2 mm
* liczba peczkéw ok. 1850 g/m?

* antyelektrostatyczno$¢ <2,0kv

* klasa uzytkowa 32 — uzytkowanie komercyjne — ogélne uzytkowanie
¢ klasa komfortu LC4

¢ tlumienie dzwiekéw uderzeniowych ALW 27 dB

¢ redukcja hatasu aw 0,25

* palnosé Bfl - s1

Wyktadzina dywanowa w ptytkach kolor 7186

* Rodzaj: petelkowa tuftowana wykladzina w ptytkach
» Klasyfikacja uzytkowa: 33

*  Wibkno: 100% Nylon BCF (z recyklingu)

*  Gestosc¢ igtowania na mz 164,000 +7,5%

*  Wysoko$¢ runa: nie mniej niz 2,4 mm £ 0,5 mm

*  Wysokos¢ catkowita: nie mniej niz 5,6 mm = 0,9 mm

*  Wymiary: 50 x50 cm £ 0,2 %

+ Test ,Krzesta na rolkach” r>2,4

+  Stabilno$¢ wymiardw: <02%

* Antyelektrostatycznosé: <2,0kV

* Ochrona przed el. statyczng: pomiedzy 5x10°Q><1x10°Q
* Odpornosc¢ ogniowa: Cfl -s1

»  Stabilnos¢ barwy (odpornosé): na swiatto = 7

* lzolacyjnosc¢ akustyczna 25dB

* Instalacja: jednokierunkowa

2.8. Podkonstrukcja widowni

Podkonstrukcja widowni wykonana z elementéw stalowych oraz ptyt OSB. Widownia bedzie wylozona
wykfadzing dywanowa.

Wymagania odnosnie elementéw stalowych podkonstrukcji widowni —wg ST 21 Konstrukcja stalowa.

Wykiadzina dywanowa — parametry jak w punkcie 2.7.

Piyta OSB gr. 2 cm

OSB 3 - piyta konstrukcyjna do stosowania w $rodowisku o umiarkowanej wilgotnosci na zewnatrz i
wewnatrz - najpopularniejsza, najczesciej stosowana w budownictwie.
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Wymagania
T . : Zakres grubo $ci
Wiasciwo $ci Metoda badania Jednostka miary 9 S
6do10 [>10i 18 do 25
<18
Wytrzymatos$¢ gtéwna na zginanie — 0$ EN 310 N/mm2 22 20 18
gtéwna
Wytrzymatos$¢ gtéwna na zginanie — 0$ EN 310 N/mm2 11 10 9
boczna
Modut sprezystosci — 0$ gtowna EN 310 N/mm2 3500 3500 3500
Modut sprezystosci — 0$ boczna EN 310 N/mm2 1400 1400 1400
Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadle EN 319 N/mm2 0,34 0,32 0,3
do ptaszczyzny
Specznienie na grubosci — po 24 h EN 317 % 15 15 15
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycz agce sprz etu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robo6t i bedzie gwarantowac przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalenn w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny byé uzgodnione i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektora Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptaciji, nie moze byé¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztoéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét,
do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowaé min.:

» szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

» szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia piytek,

* pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

* laty do sprawdzania rownosci powierzchni,

* poziomnice,

* mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

* gabki do mycia i czyszczenia,

» wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 4.

Transport materiatéw do wykonania robét posadzkowych nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
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Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
iloci materiatébw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku i roztadunku fadunku
urzadzen mechanicznych.

Skladowanie materiatbw podiogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

4.1. Plytki podiogowe

Piytki pakowane w pudetka tekturowe zawierajace ok. 1m2 plytek. Na opakowaniu umieszcza sie nazwe i
adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze
dotyczace wyrobéw tatwo ttukgcych sie oraz napis.

Piytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢é materiatem wysciotkowym
grubosci ok. 5cm. Opakowania uktadaé obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobéw tatwo tlukgcych.

Ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do
1,8m.

4.2. Chemia budowlana

Chemie budowlang nalezy przewozic¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych workach i pojemnikach, w
suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocia.

4.3. Transport i skladowanie cementu

Przew6z cementu winien odbywa¢ sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, gwarantujgcymi
ochrone przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania, zanieczyszczeniem.
Cement winien by¢ tadowany do czystych i wolnych od pozostalosci z poprzednich dostaw zbiornikow
transportowych..

Cement workowany winien byé pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN -P-
79005.

Cement wysytany luzem winien posiadac¢ identyfikator zgodny z wymogami okreslonymi w PN — B -19701.

Zasady przechowywania cementu:
» cement workowany — moze by¢ przechowywany w sktadach otwartych ( zadaszone i zabezpieczone
przed opadami) oraz w magazynach zamknietych. llos¢ warstw w stosie nie powinna przekracza¢ 12
(dla workow 3 i 4-warstwowych) oraz 18 (dla workow 6-warstwowych). Miedzy stosami nalezy
pozostawi¢ wolne przestrzenie umozliwiajgce dostep do poszczegdinych stosow
 cement dostarczany luzem - w zbiornikach (silosach) przystosowanych do zatadunku
pneumatycznego nalezy przechowywac jeden rodzaj i jedng klase cementu.
Nalezy scisle przestrzega¢ dopuszczalnych termindw przechowywania cementow.

Do kazdej partii dostarczanego cementu producent powinien dotaczy¢ dokument zawierajacy nastepujace
dane:

* nazwe, rodzaj, symbole i klasy cementu

* nazwe wytworni i miejscowosé

* nazwe i adres odbiorcy

* date wysyiki

* mase cementu w partii

» termin trwalosci cementu

+ deklarowane zawartosci zuzla i popiotéw lotnych ( dla CEM II/B-SV)

* sygnature kontroli odbiorczej.

4.4, Transport i sktadowanie kruszywa
Kruszywo nalezy przewozi¢ $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
rozsypywaniem, rozpylaniem, zanieczyszczeniami wraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. Innych klas,

gatunkéw, marek itp.)

W/w zasad nalezy przestrzega¢ rowniez przy zatadunku, wytadunku oraz skladowaniu.
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Kruszywo nalezy przechowywa¢ w dostosowanych do tego celu zbiornikach, zasiekach, hatdach. Nie nalezy
dopuszcza¢ do zanieczyszczenia kruszyw ($mieciami, gruzem, glina, gleba itp.). W przypadku sktadowania
kruszyw frakcjonowanych konieczne jest doktadne rozdzielenie sktadowiska, tak aby poszczegolne frakcje
nie ulegaly przypadkowym przemieszczeniom. W okresie zimowych konieczne jest zabezpieczenie przed
powstawaniem bryt zamrozonego kruszywa.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej nalezy uwzgledni¢ rzeczywistg wilgotnos¢ kruszywa.
4.5. Transport mieszkanki betonowej

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na jakosé
wykonywanych robét.

Materialy przewozone na srodkach transportu powinny byé zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i
uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad robot
betonowych mozna przewozi¢ s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem oraz pozostatych materiatléw nalezy stosowac
pojazdy do tego przystosowane.

Zaladunek, transport i roztadunek materialéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym.

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggi 1 godziny po wyprodukowaniu, przetransportowany
przy uzyciu samochodéw — betoniarek. Uzycie domieszek redukujacych ilos¢ wody oraz opdzniajacych
wigzanie moze zmieni¢ wymieniony wyzej czas. Wymaga ono akceptacji wytwércy betonu i zarzgdzajacego
realizacjg umowy.

4.6. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skliadowane materialy, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do
wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Przechowywanie materialtow musi sie odbywac na zasadach
i w warunkach odpowiednich dla danego materialu oraz w spos6b skutecznie zabezpieczajacy przed
dostepem o0sob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatébw powinny by¢ po zakohczeniu rob6t doprowadzone
przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Plastyfikatory nalezy przechowywa¢ w fabrycznie zamknietym opakowaniu, w suchym pomieszczeniu, w
temperaturze od +5C do +35T najlepiej u zy¢ w ciggu 12 miesiecy od daty produkciji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Ogolnej specyfikacji technicznej.
5.2. Warunki przyst apienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:
» wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem poditozy, warstw konstrukcyjnych i izolaciji
podtog,
* roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
» wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystgpienie do tych rob4t powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku,
tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5C i temperatura
ta powinna utrzymywaé sie w ciggu catej doby.

Wykonane posadzki i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwodch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.
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5.3. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki z jastrychuc ~ ementowego
Przygotowanie zaprawy cementowej

Zaprawe nalezy przygotowaé mechanicznie zgodnie z normg PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykie” i
w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu tj. w okresie ok. 3 godzin.
Do zaprawy nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Proporcje skladnikéw zapraw dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagan marki zaprawy oraz
rodzaju cementu.

Swieza posadzka powinna byé przez co najmniej 8 dni chroniona przed szybkim wysychaniem (np. przez
przykrycie folig), a w ciggu dni zamknieta dla ruchu.
Zakres robo6t przygotowawczych

Zaleca sie wykonanie wylewki posadzki cementowej na podiozu oczyszczonym z kurzu pozostatych
zabezpieczonym gruntem .

Z powierzchni betonowej nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci, zatluszczenia, jak réwniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie, piaszczace i
tluszczace sie warstwy zapraw.

Podioze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B —-10107 nie
mniejsza niZ 0.5MPa.

Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec¢ i szczelin.

Wilgotnos¢ nie moze przekraczaé 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna byé ograniczona do ilodci niezbednej, ilo§¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

Zakres robot zasadniczych

Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przykiadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych przeswitdw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢é 2 mm/m i 5 mm na catej dilugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Zbrojenie wylewki

Na przygotowang folie ukladamy siatki zbrojce z mat zgrzewanych z drutu o $rednicy okoto 1,5 mm i
grubsze. W tym wypadku zastosowac siatke z pretdw srednicy 5 mm. Zapobiega to oczywiscie pekaniu
wylewki i dodatkowo jg dozbraja. Nalezy pamietaé, by maty zbrojace byty oddzielone od folii - posiadaty tzw.
otuline. Mozna pod takie maty podiozyé fragmenty cegly, tak aby maty zostaly w calosci zatopione w
warstwie betonu. Maty uktada sie z zaktadem o szerokosci odpowiadajgcej 2-3 oczek siatki zbrojace;.

5.4. Wykonanie wylewki betonowej

Przygotowanie podioza pod wylewke

Wykonuje sie jg po uprzednim wykonaniu warstw izolacyjnych, zaréwno termicznej jak i przeciwwodnej. Na
warstwe izolacji uktada sie folie i zabezpiecza jg przed wchianianiem wody z wylewki betonowej, co
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zapobiega zawilgoceniu warstwy termoizolacji, ktéra po zawilgoceniu nie spetnia juz zadnej roli izolacyjne;j.
Warstwa folii budowlanej (czarnej) musi by¢ wywinieta na $ciane, najlepiej 5-10 cm wyzej, niz poziom
wylewki. Nadmiar tej folii spokojnie bedzie mozna usung¢ nozem po stwardnieniu warstwy wylewki.

Mozna réwniez zastosowac inny system zabezpieczenia wylewki.

Zbrojenie wylewki

Na przygotowang folie ukladamy siatki zbrojce z mat zgrzewanych z drutu o $rednicy okoto 1,5 mm i
grubsze. W tym wypadku zastosowac siatke z pretow $rednicy 5 mm. Zapobiega to oczywiscie pekaniu
wylewki i dodatkowo jg dozbraja. Nalezy pamietaé, by maty zbrojace byty oddzielone od folii - posiadaty tzw.
otuline. Mozna pod takie maty podtozy¢é fragmenty cegly, tak aby maty zostaly w catosci zatopione w
warstwie betonu. Maty uktada sie z zakladem o szerokosci odpowiadajacej 2-3 oczek siatki zbrojacej.

Dylatacja wylewki

Po utozeniu mat zbrojacych na powierzchnie podiogi ukladamy dylatacje z pianki poliuretanowej w miejscu
jej styku ze Scianami pomieszczenia. Pianka sprzedawana jest w rolkach i ma wysokos¢ okoto 15 cm.
Uktada sie ja na biezaco podczas wylewania wylewki, przyciskajgc do $ciany warstwg wylewki betonowe;j.

Wykonanie zaprawy betonowej pétsuchej

Wylewke betonowa przy wylewaniu wiekszej powierzchni najlepiej wykona¢ tzw. ,miksokretem”. Jest to
urzadzenie, ktére pod cisnieniem tloczy zaprawe betonowg w dowolne miejsce budynku. Jezeli wykonujemy
po kolei pomieszczenie po pomieszczeniu lub wykonujemy wylewke na parterze, bez przeszk6d mozemy jg
wykonaé¢ sami. Ten rodzaj wylewki wykonuje sie z betonu tzw. pétsuchego, czyli wilgotnego o konsystencji
potsypkiej. Jest to typowa mieszanka betonowa réznigca sie od zwyktego betonu kruszywem o frakcji do 2, 5
mm, czyli popularnym piaskiem. Wykonuje sie jg po wymieszaniu zaczynu cementowego (cement plus
woda) z piaskiem. Nalezy jg tak przygotowac, aby byta sypka, ale wilgotna. Takg mieszanke mozna z
powodzeniem przygotowac¢ w betoniarce na placu budowy lub zakupi¢ jg gotowg w betoniarni. Przygotowang
zaprawe betonowg dostarcza sie do pomieszczenia np. taczkami pamietajgc, aby nie uszkodzié przy tym
warstw izolacyjnych. Beton dostarcza¢ taczkami, ktére powinny jezdzi¢ po desce. Po zrobieniu 2-3
betoniarek zaprawy nalezy przystapic¢ do jej ukladania.

Beton do wykonania wylewki mozna réwniez zakupi¢ gotwy w betoniarni i uktada¢ za pomocg pompy do
betonu.

Wylanie wylewki i jej poziomowanie

Do uktadania tej wylewki potrzebna nam bedzie dluga poziomica (co najmniej 2, 5 m) lub mniejsza - w
zaleznosci od wymiaréw pomieszczenia. Jezeli mamy okreslong grubosé tej wylewki i wyznaczony poziom
na jednej ze Scian (w postaci np. kreski) zaczynamy od tej $ciany. Usypujemy fopatg kopczyki w odlegtosci,
na jaka starcza nam diugos¢ poziomicy. Jezeli pomieszczenie ma 6 m szerokosci z powodzeniem wystarczy
usypanie 4 kopcow na dlugosé catego pomieszczenia, aby mozna byto tatwo przenosi¢ poziom wylewki. W
miejscu wyznaczonego poziomu na $cianie - po cafej diugosci Sciany, ubijajac lekko zaprawe paca,
ustawimy poziom - wyréwnujemy zaprawe wzdtuz kreski, kontrolujgc to poziomica. Po wykonaniu tych
czynnosci poziomice przerzucamy na sasiadujacy kopczyk i wyréwnujemy go - punktem odniesienia dla
powierzchni ptaszczyzny ma by¢ pierwszy wyrdwnany fragment powierzchni wylewki. Miedzy kopczyki
dosypujemy zaprawe i ubijamy, nadmiar $ciggamy przy pomocy poziomicy. Powstaje nam wowczas idealnie
réwna powierzchnia. Oczywiscie musimy robi¢ to bardzo starannie, caty czas kontrolujac poziom wylewki.
Czekamy, az wylewka zaschnie. W tym czasie mozemy zaja¢ sie nastepnym pomieszczeniem. Gdy je
réwniez skonczymy - wracamy do pierwszego pomieszczenia, aby wylewke zatrzec.

Do rozscietania, uktadania i wibrowania betonu przy duzych powierzchniach mozna zastosowac¢ samojezdng
maszyne z laserowo kontrolowang rzedng ukfadanego betonu. Pozwala ona na ulozenie dziennie kilku
tysiecy m2 posadzki wysokiej jakosci. Minimalna optacalna wielko$¢ posadzki, gdzie nalezy zastosowac tg
maszyne wynosi ok. 1500 m2. Pozwala ona rozktada¢ beton o wyzszej plastycznosci niz inne tradycyjne
metody. Tradycyjne sposoby rozktadania betonu bez uzycia tej maszyny sg bardziej pracochtonne i
narazone na dodatkowe btedy wynikajace z przemeczenia lub niestarannej pracy ludzi.

Zastosowanie urzadzenia pozwala na fatwiejsze wykonanie posadzki o wysokiej jakosci. przy rozktadaniu
betonu jest bardzo wazne, aby kontrolowa¢ opad stozka kazdej dostarczonej partii betonu i eliminowac
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beton ztej jakosci.
Utwardzanie powierzchni posadzki

Jest to operacja konieczna dla wiekszosci posadzek betonowych.

Posadzka najczesciej ma najstabszg warstwe wierzchnig, a najmocniejszg dolng czes¢é. Mozna to wyjasnic
faktem, iz ciezsze frakcje mieszanki betonowej natychmiast po roziozeniu majg tendencje do
przemieszczania sie w dét natomiast woda jako Izejsza w postaci mleczka cementowego gromadzi sie na
powierzchni, co powoduje znaczne, trwale ostabienie betonu w goérnej warstwie, w przypadku jezeli nie
odparuje ona dostatecznie szybko.

W przypadku wymagania wysokiej odpornosci na scieranie nalezy zastosowaé posypki utwardzajace.
Stosuje sie najczesciej od 3,5 do 9 kg posypki na 1 m2 posadzki. Uzycie 3,5 kg/m2 daje warstwe o grubosci
ok. 1-2 mm. Nie zaleca sie rozkladania recznego poniewaz daje to nieréwnomierng warstwe. Przy
naktadaniu recznym za pomoca topat udaje sie natozy¢ i wetrze¢ nie wiecej niz 4 kg/m2, co moze okazac sie
iloscig niewystarczajgca.

Wynika to z technologii, poniewaz topatami rozsypuje sie posypke na beton juz cze$ciowo zwigzany po
ktorym mozna chodzi¢ i ktérego chtonno$é posypki jest znacznie mniejsza. Takie utwardzenie jest
niedostateczne i ma stabe potaczenie z plytg (posypka i beton nie wigza jednoczesnie).

Nowoczesnym sposobem jest stosowanie maszyn do precyzyjnego rozsypywania posypki i przy ich
stosowaniu eliminuje sie powyzsze problemy. Najlepszym rozwigzaniem w tym zakresie jest stosowanie
kombajnu do rozsypywania posypek, ktéry rozsypuje posypke na s$Swiezo roziozony beton. Przy
zastosowaniu tego urzadzenia mozna skutecznie natozy¢ do 9 kg/m2 posypki, co daje znacznie grubsza
oraz wysokowytrzymatg warstwe na powierzchni.

Zastosowanie posypki wielokrotnie zwieksza odpornos¢ na $cieranie wierzchniej warstwy posadzki i jej
wytrzymatos¢ mechaniczna.

Zacieranie wylewki

Aby zatrze¢ wylewke nalezy gorng warstwe wylewki delikatnie zwilzyé woda. Nastepnie ruchami okreznymi
(paca styropianowsg przy robotach recznych, lub gdy mamy dostep do specjalnej szlifierki, ktéra zamiast
tarczy szlifujgcej ma okragty kawatek blachy) wyréwnujemy powierzchnie wylewki. Takze szlifierka ruchami
oscylacyjnymi wyréwnuje powierzchnie na podobnej zasadzie. Zawsze musimy wykonywac¢ ruchy okrezne,
by zatrze¢ wylewke. Aby wej$é na taka wylewke, by jg zatrze¢, musimy uzy¢ specjalnych ,kapci”, ktére
zamiast podeszwy majg blachy - dzieki temu nie zostawiamy sladéw na $wiezej jeszcze wylewce. Po
zatarciu wylewki trzeba jg pozostawi¢ nie uzytkujac jej przez kilka dni. Jezeli nie mamy do dyspozycji ,kapci”
mozna sobie poméc ukitadajgc pod stopy piyty styropianu. Na tym etapie w przypadku powierzchni
przemystowych lub garazy mozna stosowa¢ wszelkiego rodzaju utwardzacze powierzchni, tworzg one
gtadka tafle betonu odporng na uszkodzenia mechanicznie i niejednokrotnie chemiczne.

Zacieranie posadzek wykonujemy zacieraczkami recznymi i samojezdnymi. Pierwszy etap to zacieranie
dyskami, a w drugim zaciera sie fopatkami o regulowanym kacie pochylenia.

Jest to bardzo wazna czynno$¢ wplywajgca na wyboisto$¢ posadzki oraz jej estetyke i zalezy w bardzo
duzym stopniu od kwalifikacji pracownikéw.

5.4.1. Zalecenia odno $nie uktadania wylewki i najcz  esciej wyst epujace btedy
Pekanie posadzki

Jest ono spowodowane zwykle kombinacjg takich czynnikéw jak: skurcz spowodowany wysychaniem, skurcz
termiczny, klawiszowanie krawedzi ptyty wynikajace z rdznicy wilgotnosci przekroju, osiadania podtoza
gruntowego. Problem ten moze by¢ znacznie zredukowany gdy podejmuje sie srodki zapobiegawcze w
odpowiednim momencie oraz zastosuje sie wtdkna stalowe i polipropylenowe w mieszance betonowej. Nie
przeprowadzenie badan gruntu, zty projekt lub niewtasciwa jako$¢ betonu mogg mie¢ zasadniczy wptyw na
zarysowania posadzki.

Skurcz spowodowany wysychaniem betonu moze powodowacC niepozadane zarysowania, jezeli nie
wyeliminuje sie nastepujacych btedéw:
 zbyt duzy rozstaw dylatacji przeciwskurczowych-polska norma PN-62/B-10144 dopuszcza
maksymalny rozstaw 6 m
*  zbyt p6zne naciecie dylatacji przeciwskurczowych,

* silne usztywnienie ptyty na obwodzie poprzez powigzanie ptyty z fundamentami i scianami
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* brak dylatacji izolacyjnych (szczelin rozszerzeniowych) wokét stupow, scian i fundamentow

» zastosowanie mieszanki betonowej o niskiej wytrzymatosci, o zbyt matej zawartosci cementu lub/i
zbyt duzej zawartosci wody

* niedostateczna pielegnacja lub jej brak

* usztywnienie plyty przez nierowne podioze i zmienng grubos¢ plyty wynikajace z nieréwnosci
podioza

* nie przerwane zbrojenie w miejscu dylatacji

» plyty utozone bez folii polietylenowej na powierzchni o zbyt duzym wspétczynniku tarcia.

Zarysowania spowodowane skurczem plastycznym betonu

Spekania powstajg czasami przed wykonczeniem koncowym i sg spowodowane silnym wiatrem, niskg
wilgotnoscig, wysokg temperaturg zewnetrzna. Wilgo¢ z powierzchni odparowuje szybciej niz moze
wyptyng¢ w postaci tzw. "mleczka cementowego"- tj. wody z rozpuszczonymi w niej solami wapnia,
powoduje to wieksze kurczenie sie powierzchni betonu niz  betonu w glebi piyty.
Beton wewnatrz ptyty powstrzymuje skurcz powierzchni betonu i powstate naprezenia wywolujg sity
rozciggajace powodujgce pekanie powierzchni. Dlugos¢é peknie¢ wynosi od kilku do kilkudziesieciu cm.
Tworzenie zarysowan rozpoczyna sie na powierzchni i biegnie w gtab piyty na pewng glebokos¢, rysa sie
zweza wraz z gtebokoscia.

Glebsze pekniecia mogg nawet przeciac piyte.

Mozna temu zapobiega¢ w nastepujacy sposoéb:

* nawilza¢ woda i prawidtowo pielegnowaé podtoze przy uzyciu odpowiedniego preparatu

* ustawi¢ parawany przeciwwiatrowe lub przestonié¢ otwory drzwiowe

» ustawi¢ ostony przeciwstoneczne lub potozyé wilgotne maty jutowe w miejscach nastonecznionych

* podczas przerw miedzy uktadaniem i wykahczaniem przykrywac posadzke folig polietylenowg

» pielegnacje rozpocza¢ tak szybko jak jest to mozliwe.
Zarysowania spowodowane sg czasami tez drugorzednym skurczem powierzchni i powstaje tak zwana
drobna siatka spekan. Sg one drobne i lekko widoczne.
Ksztalt peknie¢ przypomina siatke, ktéra jest lepiej widoczna, gdy zmoczy sie powierzchnie posadzki.
Chociaz w porach tych peknie¢ moga sie gromadzi¢ zanieczyszczenia, to nie jest objaw destrukciji
konstrukcyjnej i niekoniecznie wskazuje na dalsze pogarszanie sie struktury plyty w jej wnetrzu.
Mata wilgotno$¢ wzgledna powietrza i jego wysoka temperatura, gorgce promienie stoneczne Ilub
wysuszajacy wiatr mogq spowodowac bardzo szybkie wysychanie powierzchni co powoduje powstanie
drobnej siateczki spekan. Aby tego unikngé nalezy natychmiast rozpoczaé pielegnacje po zakonczeniu
operacji wykonczeniowych stosujgc mokre techniki pielegnacyjne. Nalezy tez unika¢ naprzemiennego
nawilzania i suszenia betonu we wczesnym okresie, nie nalezy zacieraé zbyt mokrej powierzchni, unikaé
rozpylania suchego cementu na powierzchni w celu przyspieszenia wysychania przed wykonczeniem oraz
zraszania wodg powierzchni ptyty podczas operacji wykonczeniowych.
Zarysowania moga tez wynika¢ z innych przyczyn niz skurcz.

Takimi przyczynami sa tez:

* nierbwnomierne podparcie ptyty wynikajace z niewtasciwego podioza, podsypki, nieodpowiedniego
drenazu lub jego braku

* wystepowanie w podiozu gruntowym itéw o wiasciwosciach ekspansywnych, siarczanéw lub wody
gruntowej

* niewlasciwe dylatowanie i izolowanie

* przekroczenie nosnosci piyty, szczeg6lnie w pierwszych dniach po jej utozeniu, zbyt wczesne
rozpoczecie eksploataciji posadzki

* ruchy poditoza spowodowane przez sasiednie budowy

* niewtasciwe zaprojektowanie powodujace nieodpowiedni dobdr grubosci ptyty do danych warunkow
uzytkowych.

Niska wytrzymatos$¢ na zuzycie i zwigzane z tym pylenie posadzki
Jest ona spowodowana niskg wytrzymatoscig na sciskanie i $cieranie betonu szczegdlnie na powierzchni.
Wynika ona z:

* duzej ilosci wody zarobowej
* uzycia betonu o zbyt duzym stosunku wodno-cementowym
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* nadmierny opad betonu, ktory wzmaga wydzielanie mleczka cementowego i powoduje, ze na
powierzchni betonu pojawiajg sie drobne frakcje, a ciezsze frakcje kruszywa zagtebiajg sie w
mieszanke

» przedwczesne zacieranie i wygtadzanie, ktére powoduje wtarcie mleczka cementowego w
powierzchnie, niedopuszczalne uzycie suchego cementu jako pochtaniacza wilgoci

* uzywanie wody przez osoby wykonujgce operacje zacierania

* niewystarczajgca pielegnacjg

* zmniejszenie wytrzymatosci powierzchni poprzez zamrozenie we wczesnym etapie dojrzewania
betonu, co zdarza sie czasami w miesigcach zimowych

* wprowadzenie na posadzke ruchu wywotujgcego $cieranie przed osiggnieciem przez beton
odpowiedniej wytrzymato$ci

* nieodpowiednie techniki zacierania i niewtasciwy czas ich wykonywania

Wczesne wypetnienie zagtebien moze zminimalizowaé¢ dalsze problemy w przypadku posadzki obcigzonej
intensywnym ruchem.

Pecherze

Pojawienie sie pecherzy na powierzchni ptyty betonowej podczas zacierania jest bardzo ktopotliwe gdy beton
stwardnieje. Te pecherze majg $rednice od 6 do 100 mm i wysoko$é okoto 3 mm. Sg one spowodowane
pecherzykami wody lub powietrza uwiezionymi pod nieprzepuszczalng powierzchnia.

Powstanie pecherzy wystepuje wtedy gdy géra powierzchni wigze szybciej niz beton lezacy ponizej i jest ono
spowodowane:

- nadmierng iloscig drobnych frakcji kruszywa, tatwo uszczelniajgcych powierzchnie posadzki podczas
zacierania, w celu zminimalizowania tego zjawiska nalezy zredukowa¢ ilos¢ piasku do 60-120 kg na m3
mieszanki betonowej

- niedostatecznym wibrowaniem,

- zbyt wczesnym rozpoczeciem zacierania topatkami, ktdre wymuszajg ruch powietrza w kierunku
powierzchni,

- stosowaniem betonu o nadmiernym opadzie i/lub zawartosci powietrza,

- nie zastosowaniem wiasciwych technik zacierania i wlasciwych odstepow czasowych miedzy nimi.

Tworzenie pecherzy jest wskaznikiem tego, ze kat pochylenia topatek zacieraczki jest zbyt duzy w danym
momencie. Nachylenie topatek powinno by¢ zmniejszone, a powierzchnie z pecherzami nalezy wygtadzac
ponownie listwami aby wyeliminowac¢ stwardnienie pecherzy.

Odpryskiwanie betonu

W przeciwienstwie do taczenia i powstawania pecherzy, odpryskiwanie jest gtebszym uszkodzeniem
powierzchni, siegajacym czesto do goérnej powierzchni siatek zbrojenia. Odpryski moga mieé¢ srednice
150mm lub wieksza i glebokos¢ od 25 mm. Sag one spowodowane naprezeniami lub pecznieniem w betonie,
obcigzeniem udarowym lub mocno zmiennymi warunkami pogodowymi.

Odpryski  dylatacyjne sg czesto spowodowane przez niewlasciwie wykonane dylatacje.
Odpryski mogg by¢ spowodowane przez korodujgce zbrojenie, poniewaz produkty korozji (rdza) zajmujg
wiekszg objetosc¢ niz stal i powstate naprezenie rozsadza beton.

Deformacja obwodu plyty- tzw. klawiszowanie piyt

Jest to unoszenie sie naroznikéw i krawedzi spowodowane réznicami wilgotnosci lub temperatury pomiedzy
go6rng i dolng powierzchnig piyty.

Gorna czesc ptyty wysycha, chtodzi sie i kurczy bardziej niz wilgotniejsza, cieplejsza powierzchnia dolna.
Piyty moga sta¢ sie wkleste na srodku. Jest to tatwo zauwazalne po wykonczeniu i odczekaniu kilku lub
kilkunastu tygodni, gdy efekty skurczu betonu sg bardziej widoczne.
Istnieje kilka sposobow zredukowania deformacji obwodu ptyty:
* wyréwnanie zawartosci wilgoci i temperatury pomiedzy gorng i dolng powierzchnig ptyty
» zastosowanie mieszanki betonowej o matym skurczu, o duzej zawartosci maksymalnej wielkosci
kruszywa i grubego piasku
* utozenie duzej ilosci zbrojenia w odl. ok. 5cm od powierzchni. Jeden procent zbrojenia powinien byé
utozony prostopadle do krawedzi ptyty
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» zastosowanie dybli stalowych w oslonie plastikowej do wzajemnego utwierdzenia krawedzi
sasiednich ptyt

* nalezy pamieta¢, ze nie wszystkie stosowane domieszki ograniczajgce zawarto$¢ wody w betonie
ograniczajg skurcz spowodowany wysychaniem, dlatego tez jest konieczna konsultacja z
przedstawicielem producenta domieszek w tej sprawie

Bledy dylatacji

Niestety bardzo duzo posadzek ma btedy zwigzane z dylatacjami.

Bledy dylatacji powstajg czesto z nieuwzglednienia skurczu chemicznego, fizycznego i termicznego ptyt
betonowych w czasie projektowania i wykonywania posadzek spowodowanego niezrozumieniem tych
Zjawisk.

Skurcz chemiczno-fizyczny powstaje w wyniku wigzania wody z cementem w procesie hydratacji i
odparowania jej nadmiaru.

Skurcz chemiczny wynika z chemicznego procesu hydratacji cementu. Wystepuje on podczas wigzania
betonu jest nieodwracalny.

Skurcz fizyczny wynikajacy z wyparowania nadmiaru wody jest czesciowo odwracalny i moze ulec redukcji
przy ponownym nawilzeniu betonu.

Nadmiar wody wynika z potrzeby uzyskania odpowiedniej urabialnosci mieszanki betonowej. Dla procesu
hydratacji jest potrzebne ok. 25% wody w stosunku do masy cementu, co odpowiada wskaznikowi
w/c = 0,25. W praktyce ten wskaznik jest prawie dwukrotnie wiekszy i aby go obnizy¢ stosuje sie
plastyfikatory.

Skurcz chemiczno-fizyczny narasta z czasem do wartosci :
*  po miesigcu - 50% wartosci maksymalnej
* po 3 miesigcach - 70% wartosci maksymalnej
*  po 1 roku - 90% wartosci maksymalne;
* po 3 latach — 100 % wartosci maksymalne;j.

Catkowita wartos¢ skurczu chemiczno-fizycznego dla pola 6m x 6m, t. 0 maksymalnym rozmiarze jaki
dopuszcza Polska Norma wykonanego z betonu wynosi ok. 1,2- 1,4 mm (zalezy to tez od kruszywa).
Skurcz termiczny wynika ze zmian temperatury ptyty.

Dla wyzej wymienionego pola przy réznicy temperatur 20C warto $¢ skurczu powinna wynies¢ ok. 1,2 mm.
Z powyzszych informacji wynika, ze im pOzniej wypemlimy szczeliny skurczowe tym mniejsze sa sity
odrywania masy dylatacyjnej od Scianki szczeliny.

Wypehienie dylataciji

Nie wszystkie posadzki wymagajg aby ich szczeliny byly wypelnione odpowiednim materiatem. Jednak w
wiekszosci posadzek juz w projekcie nalezy przewidzie¢ jaki materiat bedzie uzyty do wypetnienia posadzek.

+ Stosuje sie rozne materialy, w zaleznosci od przeznaczenia posadzki i nalezy uwzglednic:
obcigzenia i sposob ich przeniesienia na posadzki uwzgledniajac ochrone krawedzi dylatacji przed
uszkodzeniami

* zmiany temperatury ptyty w czasie jej uzytkowania

» obcigzenia chemiczne i wptywy atmosferyczne.

Dostepne sg materiaty elastyczne jak tiokole, zywice poliuretanowe, materiaty potsztywne i sztywne z zywic
epoksydowych lub poliuretanowych oraz kity silikonowe.

Ro6znig sie one miedzy sobag wlasnosciami w zaleznosci od producenta. Wiasciwosci materiatu powinny
spetnia¢ zalozone wymagania posadzki. Oferuje sie rowniez calg game elastycznych sznuréw i wkladek,
ktére czasowo lub na state sg montowane w szczelinach dylatacyjnych.

Ich wlasciwy dobér do danej posadzki powinien by¢ przedmiotem troski zaréwno projektanta jak i
wykonawcy posadzki.

Sa réwniez wyspecjalizowane firmy ukladajace materiaty dylatacyjne, co wynika z faktu, iz czesto uklada sie
je po kilku tygodniach, a najlepiej po kilku miesigcach od wykonania posadzki.
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Czesto pospiech, zte warunki atmosferyczne, przemeczenie ludzi, nie przestrzeganie technologii zaréwno w
zakresie wykonywania posadzki jak i w czasie ukfadania masy dylatacyjnej powodujg szereg kosztownych
btedéw. W ich wyniku posadzki sg popekane w poblizu szczelin dylatacyjnych, przy krawedziach nastepuje
wykruszenie betonu, masa dylatacyjna odrywa sie od $cian szczeliny dylatacyjnej i nie spetnia swojej roli.
Sa nastepujace przyczyny powstawania powyzszych btedow:
zbyt pbézne naciecie pitg szczeliny dylatacyjnej w momencie gdy zaczety powstawac juz rysy i
spekania skurczowe betonu w innych miejscach poza dylatacjami
» zle rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych, roziozenie zbrojenia siatkami w miejscach dylatacji
skurczowych lub konstrukcyjnych
» zla jakos¢ wierzchniej warstwy betonu i przez to ostabienie krawedzi szczelin spowodowana
opisanym wczesniej nieprzestrzeganiem technologii lub brakiem nalezytej starannosci
* dobdr niewlasciwego rozwigzania dylatacji i/lub materialu do wymagan posadzki podyktowane
"fatszywymi oszczedno$ciami” generalnego wykonawcy lub inwestora
» zbyt wczesne uktadanie materiatu na beton nie w petni zwigzany
»  zbyt niskie temperatury przy aplikacji materiatu do dylatacji
* niedostateczny lub brak nadzoru przy ukfadaniu i zwigzane z tym nieprzestrzeganie norm zuzycia i
technologii uktadania
» akceptowanie przez wykonawcéw posadzek "oszczednych" materiatéw lub zbyt krétkich terminéw
+ stosowanie sztywnych materialéw dylatacyjnych zbyt wczesnie, to jest przed uptywem 1 roku
» zbyt wczesne rozpoczynanie eksploatacji posadzki, efektem czego jest wykruszanie krawedzi
dylatacji.

5.4.2. Wykonanie betonu polerowanego

Technika polega na odpowiednim zeszlifowaniu nieszlachetnych warstw i kilkuetapowego polerowania.
Gotowa powierzchnia posiadaja wysokg wytrzymatosé, odpornosé na scieranie, a takze wysokie wtasciwosci
dekoracyjne.

Proces przygotowania:

* wylicowanie posadzki — zdjecie mleczka cementowego
« szlifowanie do uzyskania petnej gtadkosci i potysku
* polerowanie i koncowa impregnacja

Beton szlifowany mozna wykona¢ zaréwno na posadzkach istniejacych jak i nowo wylewanych. Prace
prowadzone sg w systemie bezpylowm. Po posadzce w trakcie procesu wykonywania ustugi mozna chodzi¢,
takze nie jest konieczne catkowite zamykanie obiektu na czas wykonywania jak to jest przy zywicach. Do
przygotowania betonu szlifowanego potrzebne sg duze szlifierki posadzkarskie oraz silne odkurzacze
odsysajace pyt.

Po uzyskaniu odpowiedniego stopnia wyszlifowania betonu nalezy nanies¢ na posadzke powitoke
hydrofobowa na bazie silikonéw.

5.4.2.1. Szczegbly aplikacji $rodka hydrofobowego
Jakos¢ podioza

Podioze musi by¢ czyste i odpylone, wolne od zaolejen, wykwitow i starych powtok.
Rysy o rozwartosci powyzej 200 ym muszg zosta¢ naprawione przed aplikacjg warstwy hydrofobowe;j.

Przygotowanie podioza

Najlepsze efekty daje mycie szczotkg z odpowiednim detergentem albo lekkie przepiaskowanie powierzchni
lub czyszczenie za pomocg pary.

Optymalny efekt hydrofobizacji uzyskuje sie na suchym i bardzo chtonnym podiozu, zabezpieczana
powierzchnia musi by¢ sucha, bez widocznych plam wilgoci.

Przy zabezpieczaniu betonu fasadowego zalecane jest, aby na polu prébnym sprawdzié¢ czy wilgotnos¢ przy
powierzchni i na gtebokosci 1 cm jest ponizej 5%.

Nanosi¢ za pomocg natrysku niskocisnieniowego, pedzla lub watka, od goéry do dotu zabezpieczanej
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powierzchni w takiej ilosci, aby materiat nie sptywat.

Kolejng warstwe nanosi¢ metodg ,mokre na mokre”.

Czyszczenie narzedzi Narzedzia nalezy od razu po uzyciu umy¢ wodg. Utwardzony materiat mozna usung¢
jedynie mechanicznie.

5.5. Posadzka zywiczna antypo s$lizogowa

Podtoze musi mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ na sciskanie (minimum 25 MPa).

Préba ,pull off” nie powinna daé¢ wyniku ponizej 1,5 MPa. Powierzchnia musi by¢ réwna, lekko szorstka,
mocna i sucha, oczyszczona z niezwigzanych czgstek, plam olejéw, farb.

W razie watpliwosci nalezy wykonac¢ pole prébne.

Przygotowanie podioza Fragmenty podtoza o niewystarczajgcej wytrzymatosci, mleczko cementowe oraz
fragmenty zanieczyszczone olejami muszg by¢ usuniete mechanicznie, np. przez srutowanie lub frezowanie.
Nalezy uzyska¢ powierzchnie o otwartej teksturze.

Staby beton musi zosta¢ usuniety, a usterki podioza takie jak ubytki i nieciggtosci muszg by¢ w peini
widoczne.

Wieksze nieréwnosci podtoza muszg zostac zeszlifowane lub naprawione.

W celu uzyskania réwnej powierzchni podtoze musi byé wyréwnane i zagruntowane.

Przed aplikacjg materiatu podtoze musi mie¢ otwarte pory.

Bezposrednio przed aplikacja materiatu podtoze nalezy odpyli¢ i odkurzyc¢.

Aplikacja

Do mieszania zywicy nalezy uzywac¢ wolnoobrotowego mieszadta elektrycznego (300+400 obrotéw na
minute) lub innego odpowiedniego sprzetu.

Przed aplikacjg nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podioza, wilgotnos¢ wzgledng otoczenia i punkt rosy. W
przypadku wilgotnosci podioza > 4% nalezy stosowa¢ odpowiednie preparaty jako czasowgq bariere
przeciwwilgociowa.

Warstwa gruntujgca

Prawidiowo wymieszany materiat nalezy rozprowadzi¢ na podiozu betonowym w jednej lub dwdch
warstwach przy uzyciu gumowej rakli i nastepnie watka, az do uzyskania stanu petnego nasycenia.

Warstwa zasadnicza

Zywice nalezy rownomiernie roztozy¢ na podiozu za pomoca stalowej pacy lub watkiem do zywic,
pozostawiajac na jego powierzchni jednolita warstwe wypetniajaca pory oraz niwelujacg drobne nieréwnosci.

Mycie / utrzymanie

W celu utrzymania estetycznego wygladu posadzki, nalezy usuwac¢ wszelkie wycieki, zachlapania itp.
natychmiast po ich powstaniu. Posadzka musi by¢ regularnie myta za pomocqg szczotki rotacyjnej, myjki
mechanicznej, wysokocisnieniowej, odkurzacza itp. Nalezy uzywac¢ odpowiednich detergentow.

5.6. Posadzki z ptytek klinkierowych
5.6.1. Podto za pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podkfady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podkfady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkfady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
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resztek starych wykladzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej
diugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pél nie powinna przekracza 10 m2, a
maksymalna diugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod maszyny, stupdéw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow wykiladzin. Szczegétowe informacje o ukladzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byé
podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

5.6.2. Wykonanie posadzek ceramicznych — wymagania  ogélne

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢
sposOb uktadania plytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowsg szeroko$é wiekszg niz
potowa plytki. Szczegdblnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca okreslone w
dokumentaciji wzory lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju piytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naklada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i
pokrywa¢ calg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielkosci zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawia, ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni phytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
—50 x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

— 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi¢ srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.

Naktadajac pierwsza plytke nalezy jg lekko przesungé po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w danej pozycji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do piytki. Nastepne piytki nalezy dotozyé do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozyciji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem
gumowym.

W przypadku piytek ukladanych na zewnagtrz warstwa kompozycji klejacej powinna byé pod calg
powierzchnig piytki. Mozna to osiagna¢ nakladajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm
—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm
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—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu piytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z piytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek.

Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie piytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zapraw do spoinowania odpowiednig do rodzaju ptytek (zaprawg
fugowa) po powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem
i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.

Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
pitytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢é powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze
ptytki.

5.6.3. Ukfadania ptytek klinkierowych
Grunt
Przygotowanie podioza

Podloza musza by¢ suche, nosne, pozbawione peknigé, nie odksztalcajace sie oraz pozbawione materiatow
zmniejszajacych przyczepnosc¢ (j. kurz, olej, wosk, srodki antyadhezyjne, wykwity, pozostatosci lakieréw i
farb). Istniejace rysy w jastrychu wypehi¢ zywica.

Jastrychy anhydrytowe muszg wykazywaé wilgotnos¢ < 0,5 % wag. (ogrzewane < 0,3 % wag.) oraz by¢
odpowiednio zeszlifowane, oczyszczone i zagruntowane. Jastrychy z lanego asfaltu muszg by¢ piaskowane.
Tradycyjne jastrychy cementowe muszg by¢ sezonowane 28 dni i by¢ suche (< 2,0% wag.). Podgrzewane
jastrychy przed rozpoczeciem ukladania muszg zosta¢ odpowiednio wygrzane i wystudzone (protokét
grzewczy), ewentualnie wygrzane az bedg gotowe do pokrycia. Tynki gipsowe muszg byé suche,
jednowarstwowe, nie powinny byé¢ filcowane i wygtadzane. Cienkie warstwy szpachli nalezy usungg.
Obowiazujg branzowe normy, wytyczne i zalecenia oraz og6lnie uznane zasady techniki budowlanej.

Sposob uzycia

Preparat przed uzyciem wymieszac¢ lub wstrzasnaé¢ i nanies¢ na przygotowane podtoze przy pomocy pedzla,
watka lub fawkowca.

Natozy¢ tylko takg ilos¢ materiatu, aby na powierzchni nie tworzyly sie katuze lub powtoka.

W przypadku wyjatkowo chtonnego podtoza lub przy kilkakrotnym naktadaniu grunt mozna rozciehczy¢
woda, w proporcji 1 : 1.

Przy podtozach gipsowych i anhydrytowych stosowa¢ w formie nie rozcienczone;j.

Zaprawa klejowa cementowa elastyczna

Zalecane podtoza

Beton i beton lekki, sezonowany co najmniej 3 miesigce; jastrychy cementowe, anhydrytowe, z lanego
asfaltu (w pomieszczeniach), suche; podiogi ogrzewane (jastrychy cementowe, anhydrytowe); istniejace,
trwate oktadziny ceramiczne, z lastrico, kamienia naturalnego lub ptyt betonowych; ptyty gipsowe budowlane,
gipsowo-kartonowe, gipsowo-widknowe; mur o peinych spoinach (nie stosowa¢ do muru mieszanego); tynk
cementowy, cementowo-wapienny; piyty z twardej pianki.
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Przygotowanie podtoza

Podioza muszg by¢ czyste, trwale, nosne, odporne na odksztalcenia oraz pozbawione substancji
zmniejszajacych przyczepno$¢. Pekniecia, wystepujace w jastrychu, nalezy zszy¢ zywica.

Znaczne nieréwnosci wyréwnac.

Jastrychy cementowe muszg byé sezonowane min. 28 dni i by¢ suche. Jastrychy anhydrytowe muszag
wykazywa¢ wilgotnos¢ < 0,5 % wag. oraz by¢ odpowiednio zeszlifowane, oczyszczone i zagruntowane.
Jastrychy z lanego asfaltu musza by¢ piaskowane.

Ogrzewane jastrychy cementowe i anhydrytowe przed rozpoczeciem ukfadania muszg zosta¢ odpowiednio
wygrzane i uzyska¢ wynik pomiaru wilgotnosci dla jastrychéw cementowych < 2,0% wag., dla jastrychéw
anhydrytowych < 0,3% wag.

Obowigzujg branzowe normy, wytyczne i zalecenia oraz ogélnie uznane zasady techniki budowlane;.

Spos6b uzycia

Do czystego naczynia wlaé wode, doda¢ 25 kg (1 worek) zaprawy i wymieszaé mechanicznie az do
uzyskania jednolitej, pozbawionej grudek, masy. Po uptywie czasu dojrzewania, po 3-5 minutach, ponownie
dokfadnie wymieszag.

Przy pomocy gtadkiej czesci kielni zebatej, silnie dociskajac nanie$¢ cienkg warstwe kontaktowa, nastepnie
odpowiednig kielnig do zapraw $redniowarstwowych wykona¢ warstwe grzebieniowg. Na czysta,
pozbawiong kurzu i materiatbw zmniejszajgcych przyczepnos¢, calkowitg spodnig powierzchnie plytki
nanies¢ cienkg warstwe zaprawy. Plytke docisna¢ do przygotowanej warstwy grzebieniowej, przesuna¢ i
ustawi¢ w ostatecznym potozeniu.

Natozy¢ tylko takg ilos¢ zaprawy, na ktérej bedzie mozna utozy¢ ptytki w ciggu czasu otwartego schniecia.
Siatke spoin oczysci¢ przed ostatecznym zwigzaniem zaprawy i zmy¢ oktadzine.

Zaprawa do fugowania

Szczeliny fugowe przed stwardnieniem zaprawy klejowej nalezy dokfadnie oczysci¢. Do spoinowania
przystgpi¢ po zwigzaniu zaprawy klejowe;j.

Do czystego naczynia wla¢ wode dodac 25 kg zaprawy i wymiesza¢ mechanicznie przy pomocy mieszadta
az do uzyskania jednolitej, pozbawionej grudek, masy. Dla szybkiego uzyskania homogenicznego materiatu,
najpierw konsystencja powinna by¢ nieco gestsza (doda¢ mniej wody), nastepnie doda¢ pozostalg cze$c
wody do zalecanej ilosci. Po uptywie czasu dojrzewania, po 3-5 minutach, ponownie doktadnie wymieszac.
Zaprawe fugowg wprowadzi¢ do oczyszczonych szczelin przy pomocy pacy do fugowania lekko naciskajac,
tak aby doktadnie wypetni¢ caly ich przekrdj. W przypadku chionnej okladziny krawedzie plytek zwilzyé
woda. Wypetnionej szczeliny nie obsypywac¢ suchg zaprawa fugowa.

Po odpowiednim czasie (fuga tezeje w szczelinie spoinowej) zafugowang oktadzine z ptytek lub ptyt zmy¢ do
czysta, po przekatnej do siatki spoin, nie wymywajgc ich powierzchni. Zaspoinowana powierzchnia staje sie
dzieki temu wygtadzona i zageszczona. Podczas procesu utwardzania spoine ewentualnie zwilzy¢ czystg
woda.

Wskazowka:

W przypadku materiatow oktadzinowych ceramicznych i z kamienia naturalnego z profilowana, szorstka, z
otwartymi porami lub nieszkliwiong powierzchnig oraz w przypadku polerowanych gresOw, zalecane jest
zwilzenie okfadziny i przeprowadzenie probnego fugowania dla sprawdzenia mozliwosci zmycia pozostatosci
cementu i pigmentéw. Przy zmywaniu wode czesto wymieniac.

Swiezo wypetnione spoiny nalezy chroni¢ przed szkodliwym dla procesu utwardzania wpltywem wysokiej
temperatury, wiatru, deszczu lub mrozu.

Przebieg wigzania i kolorystyka twardniejgcej zaprawy w istotny sposéb uzaleznione sg od réGwnomiernego
nawilzenia woda w procesie wigzania. Szczegdlnie mocno chionne elementy budowlane, jak i tradycyjne
zaprawy grubowarstwowe, zastosowane pod ceramiczne i z kamienia naturalnego materiaty oktadzinowe,
moga prowadzi¢ do zmiany odcienia zaprawy fugowej, ktory jednak moze sie wyréwnac¢ w ciggu trwania
procesu wigzania.

Dla zapewnienia réwnomiernej barwy, zwtaszcza w przypadku silnych pigmentéw i ciemnych koloréw zapraw
fugowych, nalezy doktadnie przestrzega¢ podanej ilodci wody, material doktadnie wymiesza¢, a takze
przestrzega¢ czasu dojrzewania. Przy zmywaniu nalezy stosowa¢ mozliwie najmniejszg ilo§¢ wody, wode
czesto wymieniaé i nie pozostawia¢ jej na powierzchni fugi.

Nie ptukane, zanieczyszczone piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujgce substancje z przylegajacych
materiatléw budowlanych mogg powodowaé¢ powstawanie plam.
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Preparaty kwasowe, w zaleznosci od stopnia stezenia, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia
cementowej zaprawy fugowej.

Z tego powodu, stosujgc kwasowe srodki czyszczace nalezy dokfadnie przestrzegac instrukcji stosowania
producenta. Przed zastosowaniem takiego preparatu czyszczacego, powierzchnie doktadnie zwilzy¢ wodg i
po oczyszczeniu natychmiast zmy¢ odpowiednig iloscig wody.

Fuga cementowa

Podbudowa powinna by¢ zaprojektowana odpowiednio do oczekiwanych obcigzen. Funkcjonalno$c i
trwato$¢ oktadziny, w przypadku wystepowania lekkich i Srednich obcigzen, jest mozliwa do osiggniecia tylko
w pofaczeniu ze zwigzang (sztywng) warstwg podbudowy. Zalecane jest uktadanie kostki brukowej na
zaprawie potsuchej. Osiadanie bruku z powodu niedostatecznej nosnosci podioza moze prowadzi¢ do
pekania i wyltamywania sie fugi.

Zaprawe, na ktorej uktadana jest kostka brukowa, pozostawi¢ do zwigzania. Szczeliny fugowe, przed
zwigzaniem zaprawy, dokfadnie oczyscic.

Przed ubijaniem przy pomocy ubijaka, nalezy wypetni¢ spoine suchg zaprawg cementowg (ok. 1/3 wysokosci
spoiny) lub grubym grysem (ok. % wysokosci spoiny), aby unikngé przesuwania sie kamieni. Minimalna
gtebokos¢ spoiny dla powierzchni nieobcigzonych ruchem kotowym wynosi 25 mm, dla powierzchni
obcigzonych — 40 mm.

Fugowang powierzchnie nalezy zwilzy¢ w taki spos6b, aby bezposrednio przed spoinowaniem byta
catkowicie nasgczona.

Nie nalezy dopusci¢ do zalegania wody w szczelinach spoinowych. Alternatywnie zalecamy zabezpieczenie
spoinowanej powierzchni przy pomocy $rodka utatwiajacego zmywanie fug do kostki brukowe;.

Sposob uzycia

Do czystego pojemnika wla¢ wode, nastepnie doda¢ zaprawe fugowa i wymiesza¢ mechanicznie przy
pomocy mieszadta sSrubowego, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek, masy.

Po uptywie czasu dojrzewania jeszcze raz dokfadnie wymiesza¢. Fuge cementowg wbudowac, przy pomocy
rakli gumowej lub pacy do fugowania, w otwarte szczeliny spoinowe pod lekkim naciskiem, tak aby przekroj
spoiny zostat doktadnie wypetniony. Swiezo zafugowanej powierzchni nie obsypywaé suchg zaprawa
fugowa.

Nalezy utozy¢ ceglte z wyréwnanymi spoinami (ciagtymi w kierunku poziomym i pionowym, spoina gr. 20 mm.
Po wstepnym zwigzaniu zaprawy oktadzine zmyé do czysta po przekatnej do siatki spoin, bez wymywania
ich powierzchni. Wode do zmywania czesto zmienia¢. Ewentualnie zabrudzenia po fugowaniu zmyé
odpowiednim preparatem.

W przypadku materiatéw oktadzinowych o szorstkich powierzchniach i przy kamieniu naturalnym zalecane
jest przeprowadzenie prébnego fugowania dla stwierdzenia mozliwosci usuniecia pozostatosci cementu czy
pigmentow .

Swiezo zafugowang powierzchnie nalezy chronié przed wptywem czynnikéw, dziatajacych niekorzystnie na
proces utwardzania, jak wysoka temperatura, wiatr, deszcz czy mréz.

Obrobka szczegélnie chtonnych materiatéw budowlanych moze prowadzi¢ do zmiany odcienia koloru fugi,
ktéry jednak podczas procesu wigzania moze sie wyréwnac.

Dla zapewnienia réwnomiernego odcienia fugi, szczegélnie przy ciemnych kolorach, niezbedne jest
przestrzeganie podanej ilosci wody zarobowej, dokladne wymieszanie zaprawy oraz przestrzeganie czasu
dojrzewania.

W procesie czyszczenia stosowa¢ mozliwie rownomierny strumien wody.

Zanieczyszczone, farbujace domieszki piaskow z tradycyjnych zapraw grubowarstwowych lub farbujace
substancje z wbudowanych materiatéw budowlanych moga prowadzi¢ do powstawania plam.

Dylatacje - sznur dylatacyjny i fuga

Przed wypetnieniem szczeliny spoinowe musza by¢ czyste, suche i nosne oraz pozbawione kurzu i
substancji zmniejszajacych przyczepnos¢. Oleje i zattuszczenia z podiozy gtadkich, o zamknietych porach,
nalezy catkowicie usung¢ przy pomocy dostepnych w handlu rozpuszczalnikéw jak np. aceton lub spirytus.
W razie potrzeby uzy¢ podktadu.

Szczeline spoinowg wypetnic do wiasciwej gtebokosci fugi materiatem wypetniajgcym np. sznurem
dylatacyjnym.
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Fuge nanies¢ w ciggu 5 godzin po odparowaniu podkiadu np. przy pomocy pistoletu do silikonéw. Przed
utworzeniem sie warstwy naskérkowej powierzchnie spoiny wygtadzié szpachlg lub ksztaltkg do
wygtadzania, zwilzong preparatem do fug silikonowych.

Spoiny, az do uzyskania petnego sieciowania/ utwardzenia ich powierzchni, nalezy chroni¢ we wasciwy
sposOb przed mechanicznymi uszkodzeniami i zabrudzeniem. Przy stosowaniu silikonu w obszarach
zewnetrznych do zabrudzen moze dojsé rowniez posrednio.

Preparat do impregnaciji

Przed rozpoczeciem pracy wykona¢ prébe w miejscu niewidocznym. Zabezpieczane podioza muszg byé
czyste i dobrze wysuszone. Przed natozeniem preparatu usuna¢ resztki cementu, silikonu, wosku itp.
Temperatura obrabianej powierzchni powinna wynies¢ miedzy 5C a 25T, ogrzewanie podtogowe
ewentualnie ograniczyc.

Nie stosowaé przy silnym promieniowaniu stonecznym. Impregnat nanies¢ przy pomocy czystej, nie
strzepigcej sie szmatki, pedzla lub mopa do zmywania i pozostawi¢ do wsigkniecia.

Unika¢ pozostawiania nadmiaru preparatu na powierzchni. Plynny srodek impregnujacy musi wsigkng¢ w
obrabiang powierzchnie, nie powinien na niej wyschnaé. Ewentualnie nadmiar impregnatu catkowicie usuna¢
czystg szmatka. Nie dopuséci¢ do wyschniecia preparatu na powierzchni zewnetrznej (nie uda sie usungg).
Impregnat przeciw plamom moze by¢ stosowany tylko na chtonne i catkowicie wysuszone podioza. Szkio,
ceramika, wrazliwe na dziatanie rozpuszczalnikbw powierzchnie (wyroby lakierowane, drewno itp.) muszag
by¢ chronione przed jego oddziatywaniem. Powierzchni i oktadzin przez 2-3 dni nie traktowa¢ na mokro.
Skutecznosc ich ochrony przed olejami i wodg wytwarza sie w ciggu 24-48 godzin.

Utrzymuje sie do 5 lat, jednak w zaleznosci od stopnia zabrudzenia i sposobu czyszczenia zaleca sie okoto 1
raz w roku powtoérzenie procesu impregnacji, aby dzialanie zabezpieczajgce przed oddziatywaniem wody i
olejow bytlo w petni zachowane. Po czyszczeniu kapitalnym, z uzyciem silnie odtluszczajacych i
zawierajacych rozpuszczalniki preparatow, nalezy na nowo zaimpregnowa¢ powierzchnie.

5.7. Monta z wykladziny dywanowej

Do wykonywania posadzek z wyktadzin dywanowych mozna przystapi¢ po calkowitym ukonczeniu robét
budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob
cisnieniowych.

Przygotowanie podiozy

»  Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu oraz zagruntowane.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna byé nizsza niz 15<C i powinna by ¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem rob6t, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

*  Woykladziny i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych beda uktadane co najmniej na 24
godziny przed ukfadaniem.

*  Whykiadzina arkuszowa powinna byé na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta
na arkusze odpowiednie do wymiardw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby
arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm.

* Plytki i arkusze nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

*  Plytki i arkusze nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podioza.

* Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd,
pecherzy, odstajacych brzegéw plytek lub arkuszy.

* Arkusze lub ptytki nalezy utozyé szczelnie, dopuszczalna szeroko$é spoin nie powinna by¢ wieksza
niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

* Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prostg, w pasach ptytek
dopuszcza sie mijankowy uktad spoin.

*  Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej diugosci
spoiny w pomieszczeniu.

* Posadzki z wykfadzin nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z pasem wyktadziny dywanowe;.
Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dlugosci do podioza i doktadnie dopasowane w narozach
wklestych i wypuktych.
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5.7.1. Wytyczne uktadania wyktadziny w ptytkach
Aklimatyzacja

Dla aklimatyzacji rozpakowane ptytki nalezy roztozyé na réwnej powierzchni, co najmniej na 24 godziny
przed rozpoczeciem montazu, w pomieszczeniu o temperaturze min. 16<C.

Warunki og6lne

Przestrzen, w ktérej uktadana bedzie wyktadzina oraz wszystkie materiaty uzywane do montazu muszg mie¢
temperature pomiedzy 15°C a 35°C na 48 do 72 godzin przed rozpoczeciem instalacji. Temperatura winna
by¢ stabilna podczas catej instalacji. Wilgotnos$¢ wzgledna pomieszczenia to 45% + 10%.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ twarde, aby zabezpieczyé wyktadzine przed zapadaniem sie. Wymagane jest podioze
réwne, gtadkie, czyste, suche, wolne od kurzu, stabilne oraz wykonane wedtug odpowiednich standardéw i
norm budowlanych. Powierzchnia podkiadu sprawdzana trzymetrowg tatg przykiadang w dowolnym miejscu
nie powinna wykazywaé przeswitow wiekszych niz 5mm.

Budynek, w ktérym uktadana bedzie wyktadzina musi posiada¢ skuteczna izolacje przeciwwilgociowa.
Przed rozpoczeciem instalacji nalezy sprawdzi¢ gtadkos¢ podiozy.

Podtoze betonowe

Przygotowanie podioza — jak w warunkach ogélnych.

Podtoze betonowe musi by¢ suche, szczelne i niepopekane. Przed rozpoczeciem ukfadania wykfadziny
nalezy za pomocg higrometru dokona¢ pomiaru wilgotnosci podioza. Wilgotnosé wzgledna podioza nie
powinna przekracza¢ 75%.

Podtoza winylowe / Terakota / Marmur itp.

Przygotowanie podioza — jak w warunkach ogélnych.

Nieréwnosci nalezy zniwelowaé¢ za pomocg mas wyréwnujacych (rys. 1).

Nalezy usung¢ chemiczne zanieczyszczenia podioza.

Spo6d wyktadziny nie moze stykac sie bezposrednio z materiatami wytwarzanymi na bazie bituméw (izolacje
bitumiczne, kleje, etc.)

Podtoza drewniane i drewnopochodne

Przygotowanie podioza — jak w warunkach ogélnych.

Nieréwne podtoza drewniane dla wyréwnania powierzchni przed instalacja moga wymagac¢ pokrycia warstwag
sklejki o grubosci min. 10 mm. Nalezy zwr6ci¢ uwage by punkty umocowania sklejki do podtoza nie byly
oddalone od siebie o wiecej niz 100 mm.

Podtogi techniczne

Wykonane zgodnie ze sztuka, poza tym jak przygotowanie podtoza — jak w warunkach ogélnych..

Ogrzewanie podtogowe

Maksymalna temperatura podioza przy ogrzewaniu podtogowym nie moze przekracza¢ 27°C.
Ogrzewanie musi by¢ wylaczone na 48 godzin przed rozpoczeciem ukfadania wykiadziny.

PLANOWANIE

Nalezy wyznaczy¢ srodek lub punkt poczatkowy powierzchni, na ktérej bedzie uktadana wyktadzina. Trzeba
zwréci¢ uwage, by wyznaczone linie podzialu pomieszczenia krzyzujgce sie, w punkcie poczatkowym
przecinaly sie pod katem prostym. Dla trwatego oznaczenia wytyczanych linii podziatu nalezy zastosowaé
sznurek traserski.
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Punkt poczatkowy powinien byé wyznaczony w taki sposéb, by ptytki obwodowe (docinane do $cian) w miare
mozliwosci miaty szeroko$¢ nie mniejszg niz 12 cm. Nie dotyczy sposobu montazu w szachownice.

Poniewaz wyktadziny w ptytkach tgczone sg na styk, nalezy na biezgco sprawdza¢ (palcami), czy wykonane
laczenia sa rowne. Nie nalezy instalowa¢ plytek dywanowych, ktére majg odchylenia od prawidtowego
wymiaru wieksze niz 1mm.

Nalezy zapewni¢ rownomierny rozktad naprezenia dla catej powierzchni zainstalowanych piytek.

Brak naprezenia oraz podwinigcie widkna pomiedzy sasiadujacymi ptytkami moga obnizy¢ walory uzytkowe
wyktadziny oraz pogorszy¢ wyglad wyktadziny po zakonczeniu montazu.

Nadmierne naprezenie moze spowodowac podnoszenie sie brzegow ptytek wyktadzinowych.

INSTALACJA

Nalezy sprawdzi¢, jaki sposéb uktadania przewidziano dla instalowanych ptytek wyktadziny. Informacja o

sposobie uktadania znajduje sie na naklejce umieszczonej na pudetku z wyktadzing lub na karcie technicznej

produktu.

Podczas uktadania wykiladziny nalezy systematycznie sprawdzac, czy plytki zostaty utozone w linii prostej,

przesuwajac palce wzdtuz krawedzi ptytek. Szczegdlnie istotne jest sprawdzenie tgczen.

Ptytki nalezy uktada¢ dos¢ mocno dociskajgc do siebie ich krawedzie. Tym niemniej, trzeba zwraca¢ uwage,

by piytki nie byly utozone zbyt ciasno, gdyz moze wystgpi¢ efekt podnoszenia sie krawedzi ptytek na

taczeniach.

Piytki znajdujace sie przy scianach, oraz wszystkie docinane piytki obwodowe muszg by¢ uktadane z

uzyciem ptynu antyposlizgowego lub tasm. Ewentualne taczenia wyktadziny z innym typem posadzki (np.

marmur, PCV) nalezy zabezpieczy¢ specjalnymi listwami profilowymi.

Wykladziny dywanowe w plytkach moga by¢ ukladane na schodach wylgcznie z zastosowaniem
odpowiednich profili (listew) schodowych np. podstopnice.

Na pionowych powierzchniach nalezy ptytki wyktadziny umocowaé¢ za pomoca odpowiednich klejow do

wyktadzin w ptytkach. Kleje nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami producentdw.

Powierzchnie, na ktérych utozono wyktadzine nalezy zabezpieczy¢ folig na czas wykonywania innych robo6t

wykonczeniowych. Nalezy unika¢ przesuwania ciezkich mebli i przedmiotéw po wykladzinie.

SPRAWDZENIE PRZED MONTAZEM

* Sprawdz, czy kolor i typ wykladziny sg zgodne z zamdwieniem i czy wszystkie kartony w danym
kolorze sg oznakowane tym samym numerem serii. W zadnym razie nie wolno miesza¢ ze sobg
wyktadzin z réznych serii produkcyjnych.

* Sprawdz na pudetku, w jaki sposéb nalezy uktada¢ wyktadzine

»  Sprawdz, czy ptyn antyposlizgowy, jaki chcesz uzy¢ jest zgodny z zaleceniami producenta.

Wyktadziny o runie cietym

Nalezy zwréci¢ uwage podczas uktadania, by runo wyktadziny nie podwijato sie i nie wchodzito miedzy ptytki.
Podczas skladowania w paczkach wyktadzin z runem cietym moze nastgpi¢ zjawisko chwilowego
odksztatcenia widkien runa. Efekt ten stopniowo zanika, gdy wyktadzina zostanie rozpakowana i prawidtowo
utozona. Wyktadziny o jednorodnej kolorystyce moga po utozeniu wykazywaé widoczne taczenia.

Polecane kleje i inne materiaty instalacyjne muszg by¢ stosowane zgodnie ze wskazéwkami i zaleceniami
ich producentéw.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w Ogoélnej specyfikacji technicznej pkt. 6.

6.2. Badania przed przyst apieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,

ktore bedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz podioza.
Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetniac
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wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;j.

Kazda partia materialdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnosé wlasnoséci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkos$ci,
wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowa tata,

— sprawdzenie spadkoéw podkiadu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkftadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin z dokumentacjg
projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania wywiera wpltyw na
prawidlowosé dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenia technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robot ,,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robé6t

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymaga dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentaciji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyroboéw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga byé¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
do robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barw i odcieni nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoc taty kontrolnej dlugosci 2 m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnig nalezy mierzyc¢ z
doktadnoscigdo 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
diugosci (dla spoin wyktadzin podiogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania

i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i
wykonawcy.

32



6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz  ace wyktadzin

Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowsg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin
dla ktérych r6znorodnosc¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepno$ci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wykiadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg diugosci 2m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na dtugosci 1m i 3mm
na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3mm i 5mm dla
pitytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.6. Kontrola jako $ci cementu

Wykonawca robdt zobowigzany jest do oceny jakosci dostarczonego przez producenta cementu i jego
zgodnosci z wymogami okreslonymi w Specyfikacji Technicznej na podstawie:
» dokumentéw producenta dotyczacych kontroli jakosci wg PN-B-04320
* dokumentéw przewozowych
» ogledzin makroskopowych cementu dostarczanego na miejsce przeznaczenia
* ogledzin makroskopowych opakowan co do zgodnosci z przewidzianymi normg opisami
dodatkowych badan laboratoryjnych (wg norm PN-EN-196-2; PN-EN-196-1)
* wykonanymi na koszt wykonawcy w przypadku stwierdzenia przez Projektanta obiektu, Kierownika
budowy, Inspektora nadzoru, Nadzér budowlany i inne upowaznione organa watpliwosci co do
jakosci cementu.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej wykonawca zobowigzany jest do wykonania
kontroli obejmujacej:

* 0znaczenia czasu wigzania wg PN-EN-196-3

* 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN-196-3

* 0znaczenie stopnia zmielenia wg PN-EN-196-6.

6.7. Kontrola jako s$ci kruszywa

Wykonaweca jest zobowigzany do oceny jako$ci kruszywa dostarczanego przez producenta i jego zgodno$ci
z wymogami Specyfikacji Technicznej oraz obowigzujacymi normami.

Powyzszg ocene nalezy przeprowadzi¢ na podstawie:

rezultatow badan petnych wykonanych przez producenta co najmniej raz w roku, przy kazdej zmianie ztoza
oraz na zyczenie projektanta, inspektora nadzoru lub innych upowaznionych oséb i jednostek nadzoru
budowlanego a obejmujgcych:

- oznaczenie sktadu petrograficznegooznaczenie skfadu ziarnowego

- 0znaczenie wytrzymatosci na miazdzenie

- 0znaczenie zawartosci ziaren stabych

- 0znaczenie nasigkliwosci

- 0znaczenie mrozoodpornosci

- oznaczenie ksztattu ziaren

- 0znaczenie zawartosci pytow mineralnych

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen organicznych

- 0znaczenie wytrzymatosci na $ciskanie surowca skalnego

- 0znaczenie zawartosci zwigzkow siarki

® rezultatow badan niepetnych wykonywanych przez producenta dla kazdej partii kruszywa a obejmujgcych:
- oznaczenie skfadu ziarnowego

- 0znaczenie ksztaltu ziaren

- 0znaczenie zawartosci pytoéw mineralnych
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- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

® rezultatow badan specjalnych wykonanych przez producenta na zadanie wykonawcy lub projektanta a
dotyczacych:

- oznaczenia reaktywnosci alkalicznej

- oznaczenia radioaktywnosci naturalnej

® atestu — zaswiadczenia o jakosci

® oceny wizualnej kazdej jednostkowej dostawy kruszywa

= dodatkowych badan laboratoryjnych wykonanych na koszt wykonawczy w przypadku zgtoszenia przez
Projektanta lub Inspektora Nadzoru watpliwo$ci co do jako$ci kruszywa

Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej Wykonawca musi wykona¢ kontrole kruszywa
obejmujaca;:

® oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-B-06714/15

® oznaczenia ksztaltu ziaren wg PN-B-06714/16

® oznaczenia zawartosci pytdw mineralnych wg PN-B-06714/13

® oznaczenia zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12

® oznaczenia wilgotnosci kruszywa i stato$ci frakciji wg PN-B-06714/18.

6.8. Kontrola jako s$ci wody

Woda z wodociggdéw (woda zdatna do picia ) nie wymaga badan.

Woda z innego zrodta lub woda wodociagowa w przypadku watpliwosci co do jej jakosci musi byé zbadana
wg PN-B-32250.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogolnej specyfikacji technicznej pkt. 7.

Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegéinych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkg obmiaru jest:
— posadzka z ptytek i cegiet ceramicznych wraz z gruntowaniem i wykonaniem dylatacji — m2
- posadzka zywiczna — m2
- posadzka z wykiladziny dywanowej — m2
- posadzka cementowa i betonowa — m2.
- posadzka betonowa — m3
— uktadanie siatki stalowej — m2
— dostawa i montaz podkonstrukcji widowni sali kinowej — kpl.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robot podano w Ogdlnej specyfikacji technicznej.
8.1. Odbidr robdt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbior
podiéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t wyktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszego opracowania.

Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5 dla
wykfadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidtowo tj.
zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno byé odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegoélnie w przypadku
zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi byé skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robo6t ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.2. Odhiér cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.3. Odhiér ostateczny (ko ncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreslaé umowa.

Wykonawca rob6t obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- projekt budowlany;,

- projekty wykonawcze,

- dokumentacje powykonawcza,

- szczeg6towe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobéw,
— protokéty odbioru podiozy,

— protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami
tolerancji podanymi w pkt. 6 oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku
nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawic¢ wyktadzine i przedstawic ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehAstwu uzytkownika i trwatosci wykitadziny
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku ustaleh umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wyktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin z zamoéwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji
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oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych wykfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Wymagania ogélne
Ogodlne zasady ptatnosci podano w Ogolnej specyfikacji technicznej pkt. 9.
9.2. Zasady rozliczenia i pfatno  $ci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg za wykonane roboty wykfadzinowe moze by¢ dokonana
wedtug nastepujacych sposobéw:

- rozliczenie ryczaltowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos¢
wynagrodzenia; wartosé robdt w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robét
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o warto$¢ rob6t okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcag nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykfadzinowe obejmuja:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

— wartosé zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii
robét z kosztami zakupu,

— wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny.

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja
wykonanych wykladzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii
elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeh pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zostac¢ szczegoétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN- EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe.

PN-1SO 13006:2001 91.100.25 Ptytki i ptyty ceramiczne

PN-EN 120004:2002/A1:2003 83.180.91.100.10 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 649:2002 Pokrycia podtogowe.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
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znakowanie.

PN-EN 159:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B IlI.
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Bl

PN-EN 177:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Il a.

PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B
II'b.

PN-EN 121:1997 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa All a. Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa All a. Cz.2.
PN-EN 187-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz.1.

PN-EN 187-2:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz.2.

PN-EN 188:1998 Piytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

PN-EN 14411 zalacznik L — Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
I GL.

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiace;j.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metod pomiaru
wspétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgitebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni pltytek
szkliwionych..

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN I1SO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN 1SO 10545-10:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate

ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN I1SO 10545-16:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

Normy dla podkonstrukcji widowni —wg ST 21 Konstrukcje stalowe

PN-EN 622-5:2010 Piyty pilsniowe - Wymagania techniczne — Cze$¢5: Wymagania dla ptyt formowanych na
sucho (MDF)

PN-EN 622-3:2006 Ptyty pilsSniowe - Wymagania techniczne — Czes$¢3 Wymagania dla piyt pilsniowych
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pottwardych.
PN-EN 622-4:2006 Ptyty pilsSniowe - Wymagania techniczne — Czesc¢4 Wymagania dla ptyt pilsniowych
porowatych.

10.2. Inne

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wykladziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

Karty techniczne producentéw materiatow.

Uwaga. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestycji

wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe przepisy i
rozporzadzenia majgce zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowac.
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